TEKNISKT DATABLAD

Lodtenn 33% Hafnia

PRODUKTNAMN
Lodtenn33% Hafnia

METALLSAMMANSATNING

FYSISKA OCH TEKNISKA EGENSKAPER

Smalttemperatur 183 -248°C
Arbetstemperatur 285 -325°C
Elektrisk konduktivitet 10 % av standard Cu
Linjar expansionskoefficient 24 cm/cm/°C X 10¢
Draghallfasthet 4,3 kg/mm?
Forlangning 35%

Hallfasthet 11 Brinell
LEVERANSPROGRAM

7 mm trekantstang (vikt ca 175 g).
Levereras antigen i kg eller i packet om 25 kg.

ANVANDNINGSOMRADE

'‘BOLIDEN

Metals for modern life

BERA™ Lodvatten Koncentrerat ar varat
forslag til lodvatten.

Denna legering ar lamplig for mjukldédning av bly, zink, koppar, jarn och stal, t.ex. férsérjningskablar med
blymantel, vit plat, kylare, hangrannor, stupror, tak- och bekladnadsplatar och andra féremal av zink eller

zinklegeringar.

Lodtenn 33% Hafnia kannetecknas av god flytbarhet och vidhaftning, samt ett stort smaltomrade som gor att du

kan “modellera” fogar.

En professionellt utford l6dning med denna tennlegering garanterar en vattentat och flexibel l6dning som tal
stora temperatursvangningar, vibrationer och tuffa miljéer. Kan anvandas med l6dkolv, induktion och gaslaga.

INSTRUKTION

1. Rengor féremalen som ska lodas sa att de ar fria fran smuts, fett, olja etc.
2. Applicera ett lampligt flussmedel pa delarna med en borste pa de omraden som ska lédas ihop. Vi

rekommenderar BERA™ Lodvatten Koncentrerat.

3. Lat flussmedlet verka en kort stund innan en eventuell punktlédning for att fixera foremalan. Lédtennet
smalts pa lodkolven och matas langsamt och jamnt till lddsémmen/-fogen. Pa grund av kapillareffekten som
flussmedlet bidrar till att skapa, kommer fogen mellan de tva féremalen att fyllas med lédtenn och darmed

skapa en vattentat sammanfogning.

4. Efter lodning, rengdr omradet noggrant med vatten for att minska risken for missfargning eller korrosion.
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