TEKNISKT DATABLAD BOLIDEN

Lodtenn Starli LF3 (BLYFRI) Metals for modern life
PRODUKTNAMN

Lédtenn Starli LF3
METALSAMMENSATNING

Komponent Nominel  Minimum Maximum
Sn 970

cwu 30 2,7 33
s 0,05
Ag 0,05
NgE oo 0,02
o 0,01
Cd 0,002

FYSISKA OCH TEKNISKA EGENSKAPER

Smalttemperatur 230-250°C
Arbetstemperatur 285-400 °C
LEVERANSPROGRAM

7 mm trekantstang (vikt ca 130 g).
Levereras antigen i kg eller i packet om 25 kg.

ANVANDNINGSOMRADE

Denna legering ar ett blyfritt lddtenn som anvands for mjuklédning av koppar, jarn, stal, brons mm, t.ex.
koppartakrannor, stuprér, tak- och bekladnadsplatar av koppar och andra féremal av jarn, stal, brons mm. Den ar
inte ldmplig for zink.

Lodtenn Starli LF3 kdnnetecknas av god flyt- och vidhaftningsférmaga, samt en mellanstor smaltinterval,

vilket gor att du bade far en tennlegering som stelnar relativt snabbt, men som aven lamnar utrymme for
justeringar att goras under processen, sa att ett perfekt resultat uppnas. En professionellt utférd l6dning med
denna tennlegering garanterar en vattentat, flexibel och stark l6dning som tal temperaturfluktuationer och
vaderpaverkan.

Lodtenn Starli LF3 ar ocksa sarskilt lamplig for fortenning av kablar, komponenter mm. inom
elektronikbranschen. Den héga halten av koppar i legeringen hjalper till att motverka kopparupplésning i kablar
eller komponenter. Detta ar sarskilt viktigt vid fortenning av mikrotrad eller komponenter.

Kan anvandas med l6dkolv, induktion, gaslaga och i lédbad.

Starli LF3 tillverkas enligt strikta kvalitets- och renhetskrav, dar toleranserna ar skarpta jamfért med vanliga
standarder.

INSTRUKTION
1. Rengor foremalen som ska lodas sa att de ar fria fran smuts, fett, olja etc.

2. Applicera ett lampligt flussmedel pa delarna med en borste pa de omraden som ska lédas ihop. Vi
rekommenderar BERA™ Lodvatten Koncentrerat.

3. Lat flussmedlet verka en kort stund innan en eventuell punktlédning for att fixera foremalan. Lédtennet
smalts pa lédkolven och matas langsamt och jamnt till lddsémmen/-fogen. Pa grund av kapillareffekten som
flussmedlet bidrar till att skapa, kommer fogen mellan de tva féremalen att fyllas med l6dtenn och darmed
skapa en vattentat sammanfogning.

4. Efter lodning, rengér omradet noggrant med vatten for att minska risken fér missfargning eller korrosion.
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